
六 角 头 螺 栓 !"#
$%%&’ ( )’’*

%+ 适用范围：本标准适用于普通钢制六角头螺栓（以下简称钢螺栓），不锈钢制六角

头螺栓（以下简称不锈钢螺栓），以及非铁金属制六角头螺栓（以下简

称非金属螺栓）。

备 注：%+ 本标准中的钢螺栓，不锈钢螺栓及非铁金属螺栓共同简称为螺栓。

)+ 本标准中代〔 〕所表示的单位及数值是根据国际单位（#"）。

)+ 种 类：螺栓种类根据各公称直径（ !）与面对面的宽度（$）的大小来区分如

表 %，共 ) 种类。

表 %

种 类 $,-

六角头螺栓（%） 大于 %+*.（)）

小六角头螺栓 小于 %+*.（/）

注：（%）有必要和小形加以区别时，称之谓普通六角头螺栓。

（)）012 3 2 及 0&’ 3 2 的六角头螺栓除外，其 $,- 小于 %+*.。

（/）0& 小六角头螺栓除外，其 $,- 为 %+*. 以上。

/+ 等 级：螺栓的等级，根据产品的材料区分，表 ) 所示的加工程度，螺纹等级

及机械性能的强度等级共同因素而定。

表 )

种 类 材料种类

等 级

加工程度
螺 纹 等 级 机械性能的强度等级

!栏 "栏 !栏 "栏

六角头螺栓

钢

（0/4 以下时）

钢

（0*) 以上时）

不 锈 钢

非铁金属

上、中、并
*5、26、

&6
% 级、) 级、

/ 级

*+2， *+&， .+2，

.+&， 2+&， &+&，

%’+4，%)+4

*7+.7
27+17

上、中、并
*5、26、

&6
% 级、) 级、

/ 级
— —
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种 类 材料种类

等 级

加工程度
螺 纹 等 级 机械性能的强度等级

!栏 "栏 !栏 "栏

小六角头螺栓

钢

不 锈 钢

非铁金属

上、中
!"、#$、

%$
& 级、’ 级、

( 级

!)#， !)%， *)#，

*)%， #)%， %)%，

&+),，&’),

!-、*-
#-、.-

上、中
!"、#$、

%$
& 级、’ 级、

( 级
— —

备 注：机械性能的强度等级及螺纹等级优先采用!栏。但是把!栏和"栏互相结合起来，使用

也可以。

同时关于螺纹等级在没有特殊规定时，为 #$ 或 ’ 级。

!) 机械性能：螺栓的机械性能如下。

（&）对于 /(, 以下钢螺栓的机械性能如表 (。

但是 不 适 用 于 要 求，可 焊 接 性、耐 腐 蚀 性，(++0 以 上（易 切 削 钢

’*+0以上）的耐热性及 1 *+0以下的耐寒性的螺栓。

同时，本机械性能根据 234 5 &+*&（螺栓、小螺钉的机械性能）的规定。

（’）不锈钢螺栓，非铁金属及 /!’ 以上的钢螺栓的机械性能，可根据供需

双方协议。

*) 形状尺寸：螺栓的形状尺寸如表 #。

强度等级
!栏 !)# !)% *)# *)% #)% %)% &+), &’), 1 1 1 1

"栏 1 1 1 1 1 1 1 1 !- *- #- .-

抗拉强度（!）

最小值

6$7899’ ｛/:;

或 <899’｝

!+
｛(,’｝

*+
｛!,+｝

#+
｛*%%｝

%+
｛.%*｝

&++
｛,%&｝

&’+
｛&&..｝

!+
｛(,’｝

*+
｛!,+｝

#+
｛**%｝

.+
｛#%#｝

（参考）最大值

6$7899’ ｛/:;

或 <899’｝

**
｛*(,｝

.+
｛#%#｝

%+
｛.%*｝

&++
｛,%&｝

&’+
｛&&..｝

&!+
｛&(.(｝

1

︵
*
︶硬

度

布氏硬度

洛氏硬度

=5

=>5

=>?

最小值 &&+ &!+ &.+ ’’* ’%+ ((+ &+* &(* &.+ ’+&

最大值 &.+ ’&* ’!* (++ (#* !’* ’’, ’!& ’** ’..

最小值 #’ .. %% 1 1

最大值 %% ,. &+’ 1 1

最小值 1 1 1 &% ’. (! 1

最大值 1 1 1 (& (% !! 1

—!"#—
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强度等级
!栏 !"# !"$ %"# %"$ #"$ $"$ &’"( &)"( * * * *

"栏 * * * * * * * * !+ %+ #+ ,+

屈服点或屈服

强度（#）

最小值

-./011) ｛234

或 5011)｝

)!
｛)6%｝

6)
｛6&!｝

6’
｛)(!｝

!’
｛6()｝

!$
｛!,&｝

#!
｛#)$｝

(’
｛$$6｝

&’$
｛&’%(｝

)6
｛))#｝

)$
｛),%｝

!’
｛6()｝

%’
｛!(’｝

保证应力

应力比（,） ’"(! ’"(& ’"(! ’"(& ’"(& ’"(& ’"$$ ’"$$ *

-./011) ｛234

或 5011)｝（$）

))"#
｛))&"#｝

)("&
｛)$%"6｝

)$")
｛),#"#｝

6#"!
｛6%,"’｝

!6",
｛!)$"#｝

%$")
｛%,’"$｝

,(")
｛,,#",｝

(%"’
｛(6&"#｝

*

断裂后延伸率 最小值7 )% &! )’ &’ $ &) ( $ &’ &’ &’ &%

楔 负 载 强 度 和抗拉强度的最小值相同（(）

冲击强度

-./·1081) ｛9081)｝
*

#
｛%(｝

!
｛6(｝

6
｛)(｝

*

头 部 坚 固 性 头部和杆部互相交接之根处不允许产生裂纹（&’）

螺纹部分脱炭层及

非脱炭层深度
*

脱炭层深度
&
&’ :&

以下， 非 脱 炭 层

深 度，
)
6 :& 以

上（&&）（参照图 &）

*

图 & 螺纹部分脱炭层深度

注：（!）抗拉强度的最小值适用于试样及产品。

同时产品的断裂允许发生在螺纹部或杆部，不允许发生在头部与杆相交接的元根处。

表 !

强 度 等 级 $"$ &’"( &)"(

洛氏硬度

:;<

最小值 )! 66 6(

最大值 6! 6( !!

（%）强度等级为 $"$、&’"( 及 &)"( 的硬度，可根据供需双方协议，取表 ! 值。

（#）屈服点能明确确定可根据原规定，不能明确确定的，其层服强度永久伸长率 ’")7时的强

度。
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（!）应力比、仍指保证应力"最小屈服点（或层服强度）而言。

（#）保证应力的永久伸长量不得大于 $%&’!(。

（)）保持加载荷等于抗拉强度最小值时，允许在螺纹部或杆部发生断裂，但不得在头部与杆部

交接的元根处发生断裂。

（$*）满扣螺栓，裂纹只要不发生在头部与杆部相交接的元根处，裂纹即使发生在靠近头部的

节一扣也是可以的。

（$$）强度等级为 #&#、$*&) 及 $%&) 的螺纹脱炭屈深度，根据供需双方协议可取表 ’ 值。

表 ’

强 度 等 级 #&# $*&) $%&)

非脱炭层深度 + "#,$ 以上 %"-,$ 以上 $%,$ 以上

全脱炭层深度
.$ *&*$’(( 以下

.% "%,$ 以下 "&,$ 以下

图 %
备 注：$& 螺纹的公称直径中代括号的尽量忽采用。

%& 细牙螺纹的螺距，如果需要表 ! / % 以外的值时；可以使用 012 3 *%*! 中规定的螺

距。

说 明：表 ! / % 规定的螺纹公称直径 - / -)(( 的螺距和 124 %5% / $)!% 一致。

!& 外 观：螺栓的外观，表面光洁度除应符合表 ) 规定以外，不应有淬裂及防碍

使用的碰伤、斑疤、毛刺等缺陷。同时表面缺陷的允许极限在没有特

殊指定时，可参考 012 3 *$*$（标准紧固件术语）。

#& 材 料：螺栓的材料如下：

（$）6-) 以下钢螺栓的材料，应使用，能使产品满足表 - 所规定的机械性能

的炭素钢或合金钢。

（%）不锈钢螺栓非铁金属螺栓及 67% 以上的钢螺栓的材料，可由供需双方

协议。

但是用于镦锻的不锈钢及黄铜的材料，在没有指定时，原则上根据表 #。

—!"#—
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表 !

区 分 材 料

不锈钢螺栓 "#$ % &’(’（不锈钢棒）或 "#$ % &’)*（冷顶锻用不锈钢丝）

黄 铜 螺 栓 "#$ + ’*,)（黄铜丝）, 种

-. 表面处理：螺栓一般不进行表面处理，特殊需要电镀或其他表面处理时应指定。

同时进行电镀后的钢螺栓应根据需要进行消除脆性处理。

)(. 加工程度：螺栓的加工程度见表 -。

备 注：强度等级!栏的屈服点（或屈服强度）及断裂后的伸长量仅作参考。

表 /

种 类 加 工 程 度 形 状 尺 寸 公称直径范围（00）

六角头螺栓

精 附表 ).) ’ 1 !(

中 附表 )., / 1 !(

粗 附表 ).’ / 1 *,

小六角头螺栓

精 附表 ,.)

中 附表 ,.,
1 ’-

/. 螺 纹：螺栓的螺纹根据表 2 3 )，其螺距根据表 2 3 ,。

同时进行电镀的螺纹的最大允许尺寸，为 &4 或 ) 级外螺纹的最大允许

尺寸。但是进行热浸镀时的螺纹精度，可根据供需双方协议。

表 2 3 )

螺 栓 种 类
螺 纹

种 类 等 级

六角头螺栓

小六角头螺栓

"#$ 5 (,(*
（米制粗牙螺纹）

"#$ 5 (,(2
（米制细牙螺纹）

"栏
"#$ 5 (,(-（米制粗牙螺纹的允许极限尺

寸及公差）的 &4、/6、!6

!栏 "#$ 5 (,(- ) 级、, 级、’ 级

"栏
"#$ 5 (,))（米制细牙螺纹的允许极限尺

寸公差）的 &4、/6、!6

!栏 "#$ 5 (,)) ) 级、, 级、’ 级

—!"#—
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表 ! " # 单位：$$

螺纹公称

直径
% （%&’） ( （(&’） ’ ) （!） * +, +# （+(） +) （+*） #, （##） #(

螺
距
-

粗牙 ,&’ ,&) ,&! ,&!’ ,&* + + +&#’ +&’ +&!’ # # #&’ #&’ #&’ %

细牙 " " " " " " " + +&#’ +&#’ +&’ +&’ +&’ +&’ +&’ #

螺纹公称

直径
（#!） %, （%%） %) （%.） (# （(’） (* （’#） ’) （),） )( （)*） !# （!)） *,

螺
距
-

粗牙 % %&’ %&’ ( ( (&’ (&’ ’ ’ ’&’ ’&’ ) ) " " "

细牙 # # # % % " " " " " " " " ) ) )

表 .

等 级

精

支承 面，杆 部 及 头 部 上 面 的 表 面 光 洁

度（+#）为 #’/，头部侧面的表面光洁度为

’,/，形 状 尺 寸 应 符 合 附 表 +&+ 或 附 表

#&+。

中

支承面的表面光洁度（+#）为 #’/，杆部的表

面光洁 度 为 ’,/，形 状 尺 寸 应 符 合 附 表

+&# 或附表 #&#。
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等 级

粗
表面光洁度不作特殊规定，但形状尺寸，

应符合附表 !"#。

注：（!$）表面光洁度根据 %&’ ( )*)!（表面光洁度）。

同时表面光洁度只要符合表 + 规定，由于热处理，造成表面残留的颜色，是无关紧

要的。

!!" 检 查：螺栓的检查如下，但是批量检查时的取样抽检方法，应根据供需双方

协议。

（!）机械性能检查，,#+ 以下的钢螺栓机械性能检查按表 !) 进行，必须符

合 -、（!）之规定。

表 !)

强 度 等 级（!#） 机 械 性 能 试 验 方 法

!栏

抗拉强度 根据 %&’ ( !).! 之 -"$"$

硬 度 根据 %&’ ( !).! 之 -"$".

保证应力 根据 %&’ ( !).! 之 -"$"-

楔负载强度 根据 %&’ ( !).! 之 -"$"#

脱炭层深度 根据 %&’ ( !).! 之 -"$"/

"栏

楔负载强度 根据 %&’ ( !).! 之 -"$"#

硬 度 根据 %&’ ( !).! 之 -"$".

注：（!#）强度等级如表 #。

备 注：!" 强度等级!栏的机械性能，根据 %&’ ( !).! 之 ."!! 规定的 ( 类试验项目进行。

同时对于进行过楔负载强度检查时，抗拉强度检查可以省略。

另外对于进行过抗拉强度检查或楔负载检查的，硬度检查可省略，当由于尺寸

上的原因，不能进行拉伸试验时，可根据硬度检查判定其是否合格。

$" 强度等级!栏的螺栓是根据 %&’ ( !).! 之 ."!"! 中规定的 0 类试验项目，也可用

( 类试验项目来代替，此时抗拉强度屈服点（或屈服强度），断裂后伸长量，冲

击强度，（!-）头部坚固性，及脱炭层深度必须符合表 # 规定。

#" 强度等级"栏的机械性能，根据 %&’ ( !).! 之 ."!"$ 规定的检查类别，由于尺寸

上的原因不能进行拉伸试验时，可根据硬度检查来判定其是否合格。同时强度

—!!"—

第三篇 日本（%&’
!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

）紧固件标准



等级!栏的螺栓，有必要查看其屈服点（或屈服强度）及断裂后伸长量时，可

根据 !"# $ %&’% 之 ()*)% 的规定进行。

() 硬度采用布氏硬度或洛氏硬度均可，如要求此两种以外的硬度时可根据供需双

方协议。

’) 交货时的机械性能检查，根据供需双方协议在承认供方提出的产品机械性能检

查报告的情况下，可省略试验的一部分。

注（%(）冲击强度检查是指强度等级 +)+ 以上，螺纹公称直径 %,-- 以上的产品。而脱炭层深

度检查则是指强度等级 +)+ 以上的。

*) 形状尺寸检查：形状尺寸检查用极限量规其他方法进行直接测定，必须

符合 ’ 的规定。

.) 螺纹检查：螺纹检查可用 !"# $ &*’%（米制粗牙螺纹用极限量规）或 !"# $ &*’*（米

制细牙螺纹用极限量规）规定的细纹用极限量规或其它代用的螺纹检

查用具进行，必须符合 , 之规定。

同时对于检查电镀后螺纹应使用 (/ 或 % 级的通端螺纹环规。

() 外观检查：外观检查用目测进行，必须符合 0 的规定。但表面光洁度，应用表面

光洁度样块〔!"# $ &,’1（比较用表面光洁度标样）参照〕或表面光洁度测定仪

〔!"# $ &,’%（触针式表面光洁度测量仪）参照〕检查。

%*) 产品的标注方法：螺栓的标注方法，由标准号（%’）、种类、加工程度、螺纹的公称

尺寸 2 公称长度（ !），螺纹等级机械性能的强度等级、材料及指定事

项（%,），组成但 3.1 以下时钢螺栓的材料除外，3.1 以下时钢螺栓以外

的机械性能的强度等级除外。

注（%’）标准号、无特殊需要时可省略。

（%,）指定事项根据需要可包括，带台（头部）螺纹部分长度，螺纹端部形状，大一个规格

的面对面宽度（$）表面处理等。

%.) 标 记：%.)% 产品的标记。

产品的标记如下。

（%）强度等级及制造厂的标记，根据 !"# $ %&’% 的附表。

（*）关于 3. 2 &)’，3( 2 &)0 及 3’ 2 &)+ 的螺栓，特殊需要和旧螺距加以区

分时，可根据指定如图 . 所示在头部上面附加标记（%0）。但此规定限

于 %100 年 %% 日未作废。

注（%0）标记原则上是半球形凸或凹，其直径约为 &)+-- 凸的高或凹的深度约为 &)*’--。

图 . 头部上面的标记
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!"#$ 包装标记、包装在外部必须标记以下内容。

（!）种类

（$）加工程度

（"）螺纹公称尺寸 % !
（&）强度等级（’"(）以下的钢螺栓可标记

（)）螺纹等级

（*）材料（!+）

（,）数量、指定事项

（+）制造厂名名代号

注（!+）材料标记、是指、不锈钢螺栓、非铁金属螺栓以及 ’&$ 以上钢螺栓，而 ’"( 以下钢

螺栓，原则上可以省略。

同时材料标记用材料一般名称即可。

说明：和螺栓螺母的配合：螺栓和螺母，通常可如下配合使用。

螺栓强度

等级

!栏 &#* &#+ )#* )#+ *#+ +#+ !-#( !$#( . . . .

"栏 . . . . . . . . &/ )/ */ ,/

螺母强度等级 & ) * + !- !$ & ) * +

备 注：和螺栓配合的螺母，可以使用比上表强度等级高的。

附表 !#! 六角头螺栓、精
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单位：!!

螺纹公称直径（!） !" " # $ % & !’ ( ’ # ) * 及 +

粗牙 细牙 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 约 约 最小 最大 约 最大 最大

$%&’() # %

（$%()） # %()

$*&’(+ # *

（$*()） # *()

$)&’(, # )

$- # -

（$+） # +

$, $, & " ,

$"’ $"’ & "(.) "’

$". $". & "(.) ".

（$"*） （$"* & "()） "*

$"- $"- & "() "-

（$",） （$", & "()） ",

$.’ $.’ & "() .’

（$..） （$.. & "()） ..

$.* $.* & . .*

（$.+） （$.+ & .） .+

$%’ $%’ & . %’

（$%%） （$%% & .） %%

$%- $%- & % %-

（$%/） （$%/ & %） %/

$*. # *.

（$*)） # *)

$*, # *,

（$).） # ).

$)- # )-

（$-’） # -’

$-* # -*

（$-,） # -,

# $+. & - +.

# （$+- & -） +-

# $,’ & - ,’

’
# ’("

’
#’(")

’
#’(.)

’
# ’(%

.

.(*

.(,

%(.

%()

*

)

)()

+

,

/

"’

".

"%

"*

")

"+

"/

."

.%

.)

.-

.,

%’

%%

%)

%,

*’

*%

*)

*,

)’

0 ’("

0’(")

0’(.

0’(.)

0 ’(%

)()

-

+

,

,

"’

""

"%

"+

"/

..

.*

.+

%’

%.

%-

*"

*-

)’

))

-’

-)

+’

+)

,’

,)

/’

/)

"’’

"’)

""’

"")

’
# ’(.

’
#’(.)

’
#’(%)

’
# ’(*

’
#’(*)

’
#’())

-(* )(% ’(" %(- ’(- ’(.

-(/ )(, ’(" *(" ’(- ’(.

,(" -(, ’(. *(+ ’(, ’(.

/(. +(, ’(. )(. ’(, ’(%

/(. +(, ’(. )(+ ’(/ ’(%

""() /(, ’(.) -(, " ’(%

".(+ "’(+ ’(.) +(, " ’(%

") ".(- ’(* /(. "(. ’(*

"/(- "-() ’(* ""(. "() ’()

."(/ ", ’(- "*(. . ’(+

.)(* ." ’(- "-(. . ’(+

.+(+ .% ’(- ",(. . ’(,

%"(. .- ’(- .’(. .() ’(/

%*(- ./ ’(, ..(* .() ’(/

%+ %" ’(, .*(* .() "("

*"(- %* ’(, .-(* % "(.

*+(% %/ " %’(* % "(%

)%(" ** " %%(* %() "()

)+(+ *, " %-(* %() "(-

-%() )% " %/(* * "(,

-/(% )+ " *.(* * .

+) -. "(. *)(- *() .("

,’(, -+ "(. *,(- *() .(%

,-() +. "(- ).(- ) .(*

/.(* ++ "(- )-(- ) .(-

/,(" ,. . -% )() .(,

"’* ,+ . -+ )() %

""’ /. . +" - %

"") /+ . +) - %(%

"." "’. . +/ - %(%

".+ "’+ . ,% - %()

"%% "". . ,+ - %()

!

备 注："( 带括号的，螺纹的公称尺寸尽量不采用。

.( 公称长度（1），螺纹部分长度（2）及不完全螺纹长度（3）见附表 %。

%( 螺纹端部，其倒角为平端，圆端均可，需要其中一种时应指定。

但 $- 以下的，在没有特殊指定时可不进行倒角。

*( 辗压螺纹时，$- 以下规格，在没有特殊指定时 4" 可近似于螺纹的中径。另外超过 $- 的根据定 4" 也可近似于
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中径。

!" 特殊需要大的支承面时可采用大一个规格的 # 及 $ 的尺寸。

%" 螺纹头部需要有台时，应指定。但台的厚度（&）及直径 ’( 如下。

单位 ))

螺纹的公称直径 ! % * + (, (- (. (% (+ -, -- -.

! 约 ,". ,". ,". ,". ,". ,"% ,"% ,"% ,"% ,"% ,"% ,"%

"( 最小 *"- / (, (("* (!"+ (*"% -,". --"0 -!"% -+"! 0,". 0."-

说明：("1 和 # 的尺寸和 234 5 -*- 6 (/%+ 之规定相同。

但 70"! 及 7."! 除外。

-"5 及 89 的尺寸和 234 5 ++! 6 (/%+ 中对成品的规定相同。

附表 ("- 六角螺栓 中
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单位：!!

螺纹公称直径（!） !" " # $ % & !’ ( ’ # ) * +

粗牙 细牙 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 约 约 最小 最大 约 最大 最大 最大

$% # %

（$&） # &

$’ $’ ( " ’

$") $") ( "*+, ")

$"+ $"+ ( "*+, "+

（$"-） （$"- ( "*,） "-

$"% $"% ( "*, "%

（$"’） （$"’ ( "*,） "’

$+) $+) ( "*, +)

（$++） （$++ ( "*,） ++

$+- $+- ( + +-

（$+&） （$+& ( +） +&

$.) $.) ( + .)

（$..） （$.. ( +） ..

$.% $.% ( . .%

（$./） （$./ ( .） ./

$-+ # -+

（$-,） # -,

$-’ # -’

（$,+） # ,+

$,% # ,%

（$%)） # %)

$%- # %-

（$%’） # %’

# $&+ ( % &+

# （$&% ( %） &%

# $’) ( % ’)

)
# )*+

)
#)*+,

)
#)*.,

)
#)*-

)
#)*-,

-

,

,*,

&

’

/

")

"+

".

"-

",

"&

"/

+"

+.

+,

+%

+’

.)

..

.,

.’

-)

-.

-,

-’

,)

0)*+,

0 )*.

0)*.,

0 )*-

0 )*,

")

""

".

"&

"/

++

+-

+&

.)

.+

.%

-"

-%

,)

,,

%)

%,

&)

&,

’)

’,

/)

/,

"))

"),

"")

"",

)
# )*%

)

# )*&

)

# )*’

)

# "

)

# "*+

)

# "*-

""*, /*’ )*+, %*’ " )*.

"+*& ")*& )*+, &*’ " )*.

", "+*% )*- /*+ "*+ )*-

"/*% "%*, )*- ""*+ "*, )*,

+"*/ "’ )*% "-*+ + )*&

+,*- +" )*% "%*+ + )*&

+&*& +. )*% "’*+ + )*’

."*+ +% )*% +)*+ +*, )*/

.-*% +/ )*’ ++*- +*, )*/

.& ." )*’ +-*- +*, "*"

-"*% .- )*’ +%*- . "*+

-&*. ./ " .)*- . "*.

,.*" -- " ..*- .*, "*,

,&*& -’ " .%*- .*, "*%

%.*, ,. " ./*- - "*’

%/*. ,& " -+*- - +

&, %+ "*+ -,*% -*, +*"

’)*’ %& "*+ -’*% -*, +*.

’%*, &+ "*% ,+*% , +*-

/+*- && "*% ,%*% , +*%

/’*" ’+ + %. ,*, +*’

")- ’& + %& ,*, .

"") /+ + &" % .

"", /& + &, % .*.

"+" ")+ + &/ % .*.

"+& ")& + ’. % .*,

".. ""+ + ’& % .*,

1 +1

备 注："* 代括号的螺纹公称尺寸尽量不采用。

+* 公称长度（ ,），螺纹部分长度（-），及不完全螺纹部分长度（ .），见附表 .。

.* 螺纹端部，其倒角为平端，圆端均可，需要其中一种时应指定之。但 $% 规格在没有特殊指定时，可不进行倒

角。

-* 辗压螺纹时，$% 规格在没有特殊指定时，2" 可近似于螺纹的中径。另外超过 $% 的规格根据指定， !" 也可近

似于中径。

,* 特殊需要大的支承面时，可采用大一个规格的 3 及 4 的尺寸。

%* 螺栓头部需要有台时应指定。但台的厚度（/）及直径（%"）如下。
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单位：!!

螺纹公称直径 " # $ %& %’ %( %" %$ ’& ’’ ’(

! 约 &)( &)( &)( &)( &)" &)" &)" &)" &)" &)" &)"

"% 最小 * %& %%)# %+)$ %#)" ’&)( ’’), ’+)" ’$)+ ,&)( ,()’

说明：%)- 和 . 的尺寸和 /01 2 ’#’ 3 %*"$ 中的规定相同。

’)2 及 45 的尺寸和 /01 2 $$+ 3 %*"$ 中对成品的规定相同。

附表 %), 六角头螺栓·粗

单位：!!

螺纹公称直径（#） #% $ % & " ’ #( ) ( 3 * + 及 ,

粗牙 细牙 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 约 约 最小 最大 约 最大 最大

6" 3 "

（6#） 3 #

6$ 6$ 7 % $

6%& 6%& 7 %)’+ %&

6%’ 6%’ 7 %)’+ %’

（6%(） （6%( 7 %)+） %(

6%" 6%" 7 %)+ %"

（6%$） （6%$ 7 %)+） %$

6’& 6’& 7 %)+ ’&

（6’’） （6’’ 7 %)+） ’’

6’( 6’( 7 ’ ’(

（6’#） （6’# 7 ’） ’#

6,& 6,& 7 ’ ,&

（6,,） （6,, 7 ’） ,,

6," 6," 7 , ,"

（6,*） （6,* 7 ,） ,*

6(’ 3 (’

（6(+） 3 (+

6($ 3 ($

（6+’） 3 +’

8&)"
3&)%+

8 &)#

3 &)’

8 &)*

3 &)’

8&)*+

3&),+

8 %)’

3 &)(

8 %)’
3 &)#

(

+

+)+

#

$

*

%&

%’

%,

%(

%+

%#

%*

’%

’,

’+

’"

’$

,&

,,

9 &)"

9 &)$

9 &)*

9 %

9 %)+

%&

%%

%,

%#

%*

’’

’(

’#

,&

,’

,"

(%

("

+&

++

"&

"+

#&

#+

$&

&
3 &)"

&

3 &)#

&

3 &)$

&

3 %

&

3 %)’

%%)+ *)$ &)’+ #)’ % &)+

%’)# %&)# &)’+ $)’ % &)+

%+ %’)" &)( %&)’ %)’ &)"

%*)" %")+ &)( %’)’ %)+ &)#

’%)* %$ &)" %+)’ ’ %

’+)( ’% &)" %#)’ ’ %)%

’#)# ’, &)" %*)’ ’ %)’

,%)’ ’" &)" ’%)’ ’)+ %)(

,()" ’* &)$ ’()( ’)+ %)+

,# ,% &)$ ’")( ’)+ %)"

(%)" ,( &)$ ’$)( , %)$

(#), ,* % ,’)( , ’

+,)% (( % ,+)( ,)+ ’)’

+#)# ($ % ,$)( ,)+ ’)(

",)+ +, % (’)( ( ’)"

"*), +# % (+)( ( ’)$

#+ "’ %)’ ($)" ()+ ,)%

$&)$ "# %)’ +’)" ()+ ,),

$")+ #’) %)" +")" , ,)"

*’)( ## %)" "’)+ + ,)$

’:

备 注：%) 代括弧的螺纹公称尺寸尽量不采用。
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及不完全螺纹部分长度（ !）见附表 !。

"# 公称长度（ "），螺纹部分长度（#）$。

!# 螺纹端部，其倒角为平端，圆端均可，需要其中一种时应指定，但 %& 规格在没有特殊指定时，可不进行倒角。

’# 特殊需要大的支承面时，可采用大一个规格的 $ 及 % 的尺寸。

说 明：$# & 和 $ 的尺寸和 ()* + "," - $.&/ 中的规定相同。

"# ’0 的尺寸和 ()* + //1 - $.&/ 中对成品的规定相同。

附表 "#$ 小六角头螺栓、精

单位：22

螺纹公称直径（’） ’$ & $ % ( ) ’* + * - , - 及 .

粗牙 细牙 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 约 约 最小 最大 约 最大 最大

%/ %/ 3 $ /

%$4 %$4 3 $#"1 $4

%$" %$" 3 $#"1 $"

（%$’） （%$’ 3 $#1） $’

%$& %$& 3 $#1 $&

（%$/） （%$/ 3 $#1） $/

%"4 %"4 3 $#1 "4

（%""） （%"" 3 $#1） ""

%"’ %"’ 3 " "’

（%",） （%", 3 "） ",

%!4 %!4 3 " !4

（%!!） （%!! 3 "） !!

%!& %!& 3 ! !&

（%!.） （%!. 3 !） !.

4
-4#$1

4
- 4#"

4
-4#"1

1#1

,

/

.

$4

$"

$!

$’

$1

$,

$.

"$

"!

"1

54#$1

5 4#"

54#"1

$"

$’

$,

$.

""

"’

",

!4

!"

!&

’$

’&

14

11

4
-4#"1

4
-4#!1

4
- 4#’

4
-4#’1

$!#. $$#1 4#’ .#" $#" 4#’

$&#" $!#1 4#’ $$#" $#1 4#’

$.#& $&#1 4#& $’#" " 4#1

"$#. $/ 4#& $&#" " 4#,

"1#’ "$ 4#& $/#" " 4#,

",#, "! 4#& "4#" "1 4#/

!$#" "& 4#/ ""#’ "#1 4#.

!’#& ". 4#/ "’#’ "#1 4#.

!, !$ 4#/ "&#’ ! $#$

’$#& !’ $ !4#’ ! $#"

’,#! !. $ !!#’ !#1 $#!

1!#$ ’’ $ !&#’ !#1 $#1

1,#, ’/ $ !.#’ ’ $#&

&!#1 1! $ ’"#’ ’ $#/

$6

备注：$# 插弧内的规格尽量不采用。

"# 公称长度（ "）螺纹部分长度（#）及不完全螺纹长度（ !）见附表 !。

!# 螺纹端部，其倒角为平端，圆端均可，需要其中一种时应指定。

’# 辗压螺纹时，根据指定，’$ 可近似于中径。
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!" 螺栓头部需要代台时应指定。但台的厚度（!）及直径 "# 如下：

单位：$$

螺纹公称直径 % #& #’ #( #) #% ’& ’’ ’(

# 约 &"( &"( &") &") &") &") &") &") &")

"# 最小 #&"% #’") #!"% #*") ’&"( ’’"+ ’!") ’%"! +&"(

说明：#", 和 - 的尺寸和 ./0 1 ’*’ 2 #3%) 中规定的相同。

’"1 及 $% 的尺寸和 ./0 1 %%! 2 #3)% 中对成品的规定。

附表 ’"’ 小六角头螺栓、中

单位：$$

螺纹公称直径（$） $# & ’ ( " ) $% * % 2 + , -

粗牙 细牙 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 基本尺寸 偏差 约 约 最小 最大 约 最大 最大 最大

4% 4% 5 # %

4#& 4#& 5 #"’! #&

4#’ 4#’ 5 #"’! #’

（4#(） （4#( 5 #"!） #(

4#) 4#) 5 #"! #)

（4#%） （4#% 5 #"!） #%

4’& 4’& 5 #"! ’&

（4’’） （4’’ 5 #"!） ’’

4’( 4’( 5 ’ ’(

（4’*） （4’* 5 ’） ’*

4+& 4+& 5 ’ +&

（4++） （4++ 5 ’） ++

4+) 4+) 5 + +)

（4+3） （4+3 5 +） +3

&
2 &"’

&
2&"’!

&
2&"+!

&
2 &"(

!"!

*

%

3

#&

#’

#+

#(

#!

#*

#3

’#

’+

’!

6&"’!

6 &"+

6&"+!

6 &"(

#’

#(

#*

#3

’’

’(

’*

+&

+’

+)

(#

()

!&

!!

&
2 &"*

&
2 &"%

&
2 #

&
2 #"’

#+"3 ##"! &"( 3"’ #"’ &"(

#)"’ #+"! &"( ##"’ #"! &"(

#3") #)"! &") #("’ ’ &"!

’#"3 #% &") #)"’ ’ &"*

’!"( ’# &") #%"’ ’ &"*

’*"* ’+ &") ’&"’ ’! &"%

+#"’ ’) &"% ’’"( ’"! &"3

+(") ’3 &"% ’("( ’"! &"3

+* +# &"% ’)"( + #"#

(#") +( # +&"( + #"’

(*"+ +3 # ++"( +"! #"+

!+"# (( # +)"( +"! #"!

!*"* (% # +3"( ( #")

)+"! !+ # (’"( ( #"%

#7 ’7

备注：#" 括弧内的螺纹公称尺寸尽量不采用。
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!" 公称长度（ !）螺纹部分长度（"）及不完全螺纹部分长度（ #）见附表 #。

#" 螺纹端部，其倒角为平端，圆端，均可，需要其中一种时可指定之。

$" 辗压螺纹时，根据指定 $% 可近似于中径。

&" 螺栓头部需要有台时应指定。但台的厚度（%）及直径 &% 如下：

单位：’’

螺纹公称直径 ( %) %! %$ %* %( !) !! !$

’ 约 )"$ )"$ )"* )"* )"* )"* )"* )"* )"*

&% 最小 %)"( %!"* %&"( %+"* !)"$ !!"# !&"* !("& #)"$

说明：%", 和 - 的尺寸和 ./0 1 !+! 2 %3(* 中之规定的相同。

!"1 及 $( 的尺寸和 ./0 1 ((& 2 %3*( 中对成品的规定相同。

表 4 单位 ’’

! 的分段

! 的 偏 差

精·中 粗

公称直径 # 5 !$ 公称直径 !+ 5 () 公称直径 * 5 &!

&) 以下 6 )"& 6 )"( 6 %

超过 &) %!) 以下 6 )"+ 6 %"% 6 %"$

超过 %!) !&) 以下 6 )"3 6 %"$ 6 %"(

超过 !&) 6 %"! 6 %"( 6 !"#

表 - 单位 ’’

/ 的 分 段 / 的 允 差

#) 以下
精·中 7 #

粗 7 &

超过 #)，&) 以下
精·中 7 $

粗 7 *

超过 &)，() 以下
精·中 7 &

粗 7 (

超过 ()，%!) 以下
精·中 7 +

粗 7 %)
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! 的 分 段 ! 的 允 差

超过 "#$
精·中 % "$

粗 % "&

注：下以允差为 $。

说 明： ! 及 " 的尺寸根据 ’!( ) *** + ",-*。但是公称直径为 &./00 及 1./00 的 ! 及 " 和 ! 超过

&$$00 的除外。
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